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ЗАКЛЮЧЕНИЕ № БК1711/21 от 17.11.2021г. по результатам капиллярного контроля 

Общая информация 

Заказчик 

Основание для проведения работы Договор оказания услуг № /21 

Объекты контроля, 

краткая характеристика 

Сварные швы имитации корпусов датчика. 

Спецификация сварочного процесса WPS #002-20 Revision 1.0 

Процесс сварки Сварка лазерная, 52 

Материал объектов контроля SS 316L(N)- IG  

Объём контроля 100% 

Вид контроля Капиллярный 

Метод контроля Цветной 

Нормативная документация ГОСТ Р ИСО 3452-1-2011; ISO 23277. 

Температура 25°С 

Дата и место проведения контроля 141732, Московская обл., г. Лобня, ул. Борисова, д. 24, кв. 102 

Средства контроля № средства и срок действия метрологической аттестации 

Дефектоскопические материалы 

Дефектоскопический набор «HELLING» NORD-TEST в 

аэрозольной упаковке: 

Очиститель U87 годен до: 02.2023г. 

Пенетрант U88 годен до: 08.2022г. 

Проявитель U89 годен до: 08.2022г. 

Вода, ткань безворсовая - 

Результаты контроля, оценка качества 

Результаты контроля Все изделия признаны годными по 2X уровню приемки для 

индикаций по таблице 1 ISO 23277. 

Приложение 1. Перевод ЗАКЛЮЧЕНИЕ № БК1711/21 от 17.11.2021г 
(Appendix 1. Translation of Report No. БК1711/21 issued 17.11.2021) 

Приложение 2. Протокол контроля. 
(Appendix 2. Inspection protocol) 

Приложение 3. Фотографии процесса капиллярного контроля. 
(Appendix 3. Pictures of the penetrant test process) 

Приложение 4. Копия свидетельства об аттестации лаборатории неразрушающего контроля 
(Appendix 4. Copy of attestation certificate of NDT laboratory) 

Приложение 5. Копия квалификационного удостоверения ответственного специалиста. 
(Appendix 5. Copy of qualification certificate of responsible specialist.) 

Приложение 6 Копии сертификатов качества на дефектоскопические материалы. Условия контроля. 
(Appendix 6. Copies of quality certificates for flaw detection materials. Monitoring conditions.) 

Контроль выполнил руководитель лаборатории неразрушающего контроля М.А. Полковников 

Удостоверение № 0039-19325 

____________________________________________________ 

mailto:metrolog@ntcexpert.ru
http://www.ntcexpert.ru/cd


Приложение 1. Перевод ЗАКЛЮЧЕНИЕ № БК1711/21 от 17.11.2021г 
(Appendix 1. Translation of Report No. БК1711/21 issued 17.11.2021) 

General information 

Customer FORC-Photonics 

Contract Service Agreement No./21 

Tested objects 
Sensor mockup welds. 

Welding process specification WPS #002-20 Revision 1.0 

Welding process Laser beam welding 52 

Parent material SS 316L(N)- IG  

Extent of testing 100% of weld 

Test type Penetrant 

Test method Color 

Normative documents 
Applicable standard GOST R ISO 3452-1-2011 

Acceptance criteria ISO 23277. 

Ambient temperature 25°С 

Monitoring date and location 141732, Moscow region, Lobnya, st. Borisova, 24, apt. 102 

Means of monitoring Tool number and validity period of metrological certification 

Defectoscopic materials 

Flaw detection kit «HELLING» NORD-TEST 

Cleaner U87 expiration date: 02.2023 

Penetrant U88 expiration date: 08.2022 

Developer U89 expiration date: 08.2022 

Water, lint-free cloth - 

Test results, quality assessment 

Test result 100% of tested welds are approved for level 2X indications according to 

ISO 23277. 

Appendix 1. Translation of Report No. БК1711/21 issued 17.11.2021 

Appendix 2. Inspection protocol 

Appendix 3. Pictures of the penetrant test process 

Appendix 4. Copy of attestation certificate of NDT laboratory 

Appendix 5. Copy of qualification certificate of responsible specialist. 

Appendix 6. Copies of quality certificates for flaw detection materials. Monitoring conditions. 

The Test was carried out by the head of the laboratory of non-destructive testing M.A. Polkovnikov 

Certificate № 0039-19325 

____________________________________________________



Приложение 2. Протокол контроля. 
(Appendix 2. Inspection protocol) 

Название изделия / Weld identification Результаты контроля / Test result 
01-01 Сторона 1 Шов № 1 / 01-01 Side 1 Weld No 1 Дефектов не обнаружено / No defects found 

01-01 Сторона 2 Шов № 2 / 01-01 Side 2 Weld No 2 Дефектов не обнаружено / No defects found 

01-02 Сторона 1 Шов № 3 / 01-02 Side 1 Weld No 3 Дефектов не обнаружено / No defects found 

01-02 Сторона 2 Шов № 4 / 01-02 Side 2 Weld No 4 Дефектов не обнаружено / No defects found 

01-03 Сторона 1 Шов № 5 / 01-03 Side 1 Weld No 5 Дефектов не обнаружено / No defects found 

01-03 Сторона 2 Шов № 6 / 01-03 Side 2 Weld No 6 Дефектов не обнаружено / No defects found 

01-04 Сторона 1 Шов № 7 / 01-04 Side 1 Weld No 7 Дефектов не обнаружено / No defects found 

01-04 Сторона 2 Шов № 8 / 01-04 Side 2 Weld No 8 Дефектов не обнаружено / No defects found 

Приложение 3. Фотографии процесса капиллярного контроля. 
(Appendix 3. Pictures of the penetrant test process) 



Приложение 4. Копия свидетельства об аттестации лаборатории неразрушающего контроля 
(Appendix 4. Copy of attestation certificate of NDT laboratory) 





Приложение 5. Копия квалификационного удостоверения ответственного специалиста. 
(Appendix 5. Copy of qualification certificate of responsible specialist.) 

Information about responsible specialist qualification 

Name Affiliation Method Level Standard Certificate Expire date 

1 Polkovnikov M.A. LLC NTC 

"Expert" 

PVK 

(Penetrating 

test) 

2 SDANK-02-2020 

(comply with ISO 

9712) 

0039-19325 10.2024 



Приложение 6 Копии сертификатов качества на дефектоскопические материалы. Условия контроля. 

(Appendix 6. Copies of quality certificates for flaw detection materials. Monitoring conditions.) 




